HEGESZTES BIZTONSAGA

Az egészséget nem veszélyezteto és biztonsagos hegesztés
HELYES GYAKORLATA
Védekezés szikrazassal szemben

A helyes gyakorlat utmutaté célja a hegesztés és rokon eljarasai veszélyeinek és artalmainak
megel6zését szolgald, szakmailag helyesnek tekintett és/vagy bizonyult gyakorlat bemutatasa.
Alkalmazasa nem kotelez6, valaszthatok mas, legalabb egyenértékii biztonsagot nyujté meg-
oldasok. A jelen kiadvanyban bemutatott megoldasok azonban megfelelnek az egészséget nem
veszélyezteto és biztonsagos munkavégzés jogszabalyokbol ered6 kovetelményeinek, de haszno-
sak lehetnek a munkabiztonsagot és munkaegészségiigyet iranyitok és ellenérzok szamara is,
amikor a vonatkozo jogszabalyoknak megfeleld, helyes gyakorlatot kivanjak megvalésitani vagy

szemléltetni.
1. A tevékenység rovid bemutatasa

Az alkalmazott eljaras

Varrattisztitds

A fémmegmunkalé technolégidk (hegesztés, ter-
mikus vagas, csiszolds, darabolds és koszorilés)
végzése ritkan torténik elszigetelten. Ezeket az esz-
kozoket gyakran egymas mellett dolgozé, vagy u-
gyanazok a munkavallalok hasznaljak acélszerkezet-
gyarté muhelyekben.

Hegesztési hibdk, frocskolések eltdvolitdsa
kézi készoriigéppel [foto: Virdg Baldzs]

A kockazatot az egymas kozelében lévé munka-
végzés, tovabba az eszkdzok hasznalata jelenti.
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A varrattisztitast koszorlvel végzik. A koszoriilés
szabdlytalan él-geometridju szerszdmmal végzett
abraziv anyaglevalasztds, amelynél a szerszam végzi
a forgé forgacsold mozgdst. A kdszorilés szerszama
a koszorikorong. A koszoriléssel nagy pontossagu,
sima, s6t tukros fellileteket lehet eldallitani. Féleg
befejez6 megmunkalds, de a nagy teljesitmény
koszorligépek alkalmasak elékészité vagy nagyolo
mUveletekhez is.

A tevékenység oka

Az 1. dbran lathaté munkas a hegesztett munkada-
rabon varrattisztast végez, amely tevékenység koc-
kazatokkal jar. Sziikséges megismerni és megérteni
az eszkozokre vonatkozd kezelési és karbantartasi
utasitasokat, azokat be kell tartani és a javasolt, vagy
eléirt egyéni véddeszkdzoket haszndlni kell. Ki-
|6nosen veszélyes lehet a korong véddéburkolatanak
eltavolitasa. Torekedni kell az eszkdz két kézzel
torténd tartasara.

A tevékenység célja

Az eszkozok rendeltetésszerl hasznalatanak,
kezelésének és karbantartasanak megismertetése,
mely csokkenti a balesetveszélyt.

2. A koszoriilés modszerei, gépei és szerszamai
Kéziszerszamok és kdszorligépek
A kéziszerszamokkal valé koszorilés mindig na-

gyold jellegdi megmunkalds, kilondsebb pon-
tossagot és fellileti minéséget ettél a munkavégzési
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modszertél nem lehet elvarni. A kéziszerszamok
kdzé sorolhatok az asztali vagy allvanyos kdszorik
(H9-1. és H9-2. 4bra), a kézi koszorlik (H9-3. abra) és
a csiszolék (H9-4. dbra).
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H9-4. abra Egyenes csiszol6
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Valamennyi kdszoriilési modszer alkalmazasakor a
szerszam mintegy 30 m/s sebességgel forog, ami
azt jelenti, hogy példaul egy 115 mm atmérdju
koszorikorong fordulatszama mintegy 5000 f/perc.
A nagy sebességl koszorulés tartomanya 50-80
m/s, az ultrasebességié 100-300 m/s.

A darabol6 gép (H9-5. dbra) ugyanehhez a kate-
goridhoz tartozik, azzal a kiilénbséggel, hogy a gép
allvanyra rogzitett.

H9-5. dbra Darabolé gép [8]

A gépekhez haszndlhatd k6szort és csiszolé szerszd-
mok

H9-6. dbra Lamellds csiszolo

H9-7. dbra Korkefe
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A szerszamokat a megmunkalandé anyagnak meg-
feleléen kell kivalasztani [a kilonb6zd fémekhez
(@luminium, acél, ontbttvas, rozsdamentes acél)
mas- és mas tipusu szerszamokat kell alkalmazni].
A koszorlszerszamok kiilsére korong alaku sza-
balyos forgastestek, valdjaban szabdlytalan él-
geometriaju, sok éli szerszamok, amelyek a forga-
csolast nagy sebességl karcolassal végzik.

A koszorlGszerszamok legjellegzetesebb  para-
méterei: a szemcseanyag, a szemcsenagysag, a
kotéanyag, a kotéskeménység, a tomorség, az alak
és a féméretek. Hagyomanyos szemcseanyag a ko-
rund és a sziliciumkarbid, szuper kemény anyag a ko-
bds bornitrit és a migyémdnt.

A szemcseanyagok jellemzéi:

- a korundnak sok valtozata ismert. A nemes elek-
tro-korund 99% ALO, tartalmu, amely edzett
szerkezeti és 6tvozott acélok koszorllésére vald,
de lagyacélokhoz is kivaléan alkalmas. A 95%
AlLO,-t tartalmu normal korund csak a lagyacélok
koszorilésére alkalmas. A rézsaszinl rubin-kor-
und fogazatok és profilok kdszoriilésére kedvezd,
mert kevésbé kopik, mint az elézéek. A cirkon-
korundnak a héallésaga kivalé. A palca-korund
AlLO,-porbdl zsugoritassal késziil, amelyet bakelit
kotéanyaggal fognak 6ssze. A palca-korund nagy
teljesitményd tisztitokdszoruléshez hasznalhato,

— a sziliciumkarbid szemcse keményebb és élesebb,
mint a korund. A sziliciumkarbid rideg anyagok
(példaul ontottvas, keménybronz), de nagyon
lagy anyagok (rozsdamentes acél, szinesfémek,
gumi) koszorilésére is alkalmas,

— azigen kemény k6bds bornitrit edzett gyorsacélok
és szerszamacélok megmunkaldsara alkalmas,

- a mlgyémant keményfémek és egyéb nem vas-
fémek, valamint nagyon kemény mas anyagok
koszoriléséhez vald szerszamanyag.

A szabalytalan alaku szemcséket apritassal készitik,
majd szitalassal osztalyozzak. A kdszorlszemcséket
kotéanyag fogja 0Ossze megfeleld szilardsaguy,
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forgacsolasra alkalmas szerszamma. A leggyakrab-
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ban el6fordulé kotéanyagok: a keramia, a miigyanta,
a gumi, a fém, a viziliveg, a magnézium, a sellak.

A koszorlszerszamok keménységén azt az er6t értik,
amellyel a kétéanyag ellendll a szemcséket kitoré
forgacsolo-erének, tehat nem azonos az abraziv
szemcsék tényleges keménységével. A szerszam ke-
ménysége akkor idedlis, ha a kotéanyag csak az éles
szemcséket tartja fogva, az elkopott, életlen szem-
cséket pedig elengedi (ezt nevezik 6nélezésnek).

A koszorGkorongok fontos és jellemzé tulajdon-
sdga tehat az 6nélez6 képességiik. Ennek ellenére
a korongokat idénként fel kell ujitani. A korong-
szabdlyozast gyémanttal, gyémantceruzaval és
gyémantgorgbvel végzik, nagyobb szemcse-
mennyiség eltdvolitdsakor szabalyozétarcsat al-
kalmaznak. A koszoriikorongok felerdsitését leg-
gyakrabban szoritéperemmel, karton alatéttel
végzik. A koszorikorongokat lizembe helyezésiik
elétt mindig ki kell egyensulyozni.

3. A veszélyek azonositasa

A varrattisztitdsi muveletnél a kovetkezé veszélyek-
kel kell szamolni:

- a gép altal keltett szikracsdva mechanikai-, fény-,
zaj és héhatasa

- a forgo tércsa, drétkorong altal levalasztott, vagy
levalo részecskék, (drotszalak) altal okozott sériilések,

- a darabolo-tarcsa altal levalasztott munkadarab
esetleges leesése,

—a koszorilés, csiszolas, darabolas soran a
munkadarab jelentds felmelegedése, amely égési
sériilést okozhat,

- a koszorilés, csiszolas, darabolds soran keletkezé
szikracsova tlizveszélyt okozhat.

4. Veszélyeztettek azonositasa

Kozvetlen veszélyeztetettek
A munkat végzok: a koszorllést végzé lakatosok,
hegesztok.

Kozvetetten veszélyeztettek
A munkavégzés hatékorben tartdézkodok: a koz-
vetlen kdzelben tartézkodé munkavallalék.
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5. Kockazatok

Munkaeszk6zok hasznalata.

Kireplild koszorlszemcsék és drotszalak.
Tlzveszély.

Felmelegedett munkadarab.
Munkadarab leesése.

Zajhatas.

Fényhatas.

6. Kockazatok elleni védelem

Egyéni védbeszk6zok

- védokesztyd,

- véddbszemiiveg, arcvédd pajzs, porsz(iré maszk,
- bérkotény,

- zaj elleni védbeszkoz.

Magatartdsi szabdlyok

— tilos tullépni a csiszolokorong kerlileti sebesség-
korlatozasat, be kell tartani a gyarté vonatkozé
utasitasait,

- tilos a korong oldalan, ha azt nem ilyen munkara
tervezték,

- haszndlat el6tt meg kell gyéz6dni arrél, hogy a
korong nem sériilt-e, és hogy megfeleléen van-e
rogzitve.

- tilos eltavolitania géprél a korong védéburkolatat.

— a kézi gépet lehetbleg két kézzel kell tartani, igy
biztonsdgosabb a haszndlat,

- a koszorilési miveletnél viselni kell a megfeleld
szem- és arcvédd eszkdzoket,

— avéddkesztyl legyen szdraz és sériilésmentes,

- tilos a gyur(, nyaklanc, karkotd, sal, fllbevald,
nyakkend§ viselése,

— kertlni kell a hosszu haj és szakall viselését.

Gyakorlati tandcsok
- a szerszamokat rendeltetésének megfeleléen, az
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el6irasoknak megfeleléen kell hasznalni,

- megfeleld méretl szerszamot kell alkalmazni a
feladathoz, a korong atmérdje a géphez eldirt
méretd legyen,

— tilos sérilt repedt korongot hasznalni,

— tilos sérilt, vagy hibds munkaeszkdzt hasznalni,

- biztonsagosan, lehetdleg két kézben kell tartani a
munkaeszkozt az elejtése elkeriilése végett,

- nem szabad tulterhelni a szerszamot, mert a ko-
rong tulterhelése, beszorulasa a korong repedé-
sét, torését okozhatja,

- haszndlat el6tt mindig ellenérizni kella munkaesz-
kozt és a korongot,

— a munkaeszkozt biztonsagos helyen kell tarolni.
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