(@ HEGESZTES BIZTONSAGA  s.iraons

Az egészséget nem veszélyezteto és biztonsagos hegesztés
HELYES GYAKORLATA

Védekezés nyilt langgal szemben

A helyes gyakorlat utmutaté célja a hegesztés és rokon eljarasai veszélyeinek és artalmainak
megeldzését szolgald, szakmailag helyesnek tekintett és/vagy bizonyult gyakorlat bemutatasa.
Alkalmazasa nem kotelezo, valaszthatok mas, legalabb egyenértékii biztonsagot nyujté megol-
dasok. A jelen kiadvanyban bemutatott megoldasok azonban megfelelnek az egészséget nem
veszélyezteto és biztonsagos munkavégzés jogszabalyokbol ered6 kovetelményeinek, de haszno-
sak lehetnek a munkabiztonsagot és munkaegészségiigyet iranyitok és ellendrz6k szamara is,
amikor a vonatkozo jogszabalyoknak megfeleld, helyes gyakorlatot kivanjak megvalésitani vagy
szemléltetni.

1. A tevékenység rovid bemutatasa « anyagmozgatasi tevékenységek: alapanyag,
munkadarab és szerszdmok, berendezések kézi
és gépi (targonca, daru és teherautd), mozga-
tasa,

« biztonsagot szolgalo tevékenységek: munka-
terlilet atvétele és kialakitdsa, munka- és
tlzvédelmi oktatas, tlizgyujtasi engedély, a zart
térben torténé munkavégzés, a kozuti teherszal-
litds biztonsdgaval 6sszefliggd feladatok;

o kiegészité6 tevékenységek: munkaterilet el6készi-
tése, a munka utani takaritas stb.

Alkalmazott munkaeszk6zok

« langvadgo felszerelés (hagyomanyos és pora-
dagoldsu), PB gdazpalackok és oxigénpalack,
koteg és palettank (hordozhaté kriogén gaztar-
taly) nyomascsokkenték,

Az alkalmazott eljaras + gyorsvago, sarokcsiszolo
« kéziszerszamok és kiegésziték (kalapacs, vil-
Eplletek, csarnokok, tartalyok, acélszerkezetek, laskulcs, hosszabbité kabel),
hajok stb. kézi langvagassal torténd bontasa. .« targonca, teherauté.
Alkalmazott tevékenység, technoldgia Kdrnyezet elemei

« szervezési és iranyitasi tevékenységek: miszaki | «+ az épitmény meghatarozott része,
felmérés és tervezés, anyagbeszerzés, vagasi | + kozlekedési utak,
technoldgia meghatarozasa, munkaszervezés, |+ informacios és figyelmeztetd tablak,
« fémipari tevékenységek: langvagas, poradago- | -  kozlekedési utak,
last langvagas, kalapalas, darabolds gyors- | «  0lt6z8, mosdo, étkezé, WC, pihend (telepitett
vagoval, konténer illetve mobil).
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Biztonsdgot szolgdld eszk6zok

« egyéni védbeszkozok: langalld védooltozet
és tazdlld dzseki, térdvéds, védd sze-
miveg, arcvédé (plexi), véddcipd, véddsisak,
légzésvédd félalarc (FFP2, FFP3), pajzsba szerelt
leveg6sziirds rendszer, fuldugd, védokesztyl
(munkavédelmi és hegesztd), leesés elleni vé-
delem (6tpontos heveder a kikotéshez sziiksé-
ges kotéllel és kiegészitékkel, zuhanasgatlo),

« légosszetétel mérd eszkdz, égdgazok kon-

«  kommunikacids eszk6zok (telefon, CB-radid),

« mentéseszkozei (pl. megfeleld ham és véddkotél
eszméletlen munkavallalé kimentésére),

« hordozhaté tlizolt6 készilékek.

A tevékenység oka

A lang hegesztés-vagds és rokon eljarasok al-
kalmazasakor olvadt fém, szikra, salak és forré
munkadarabok megjelenésével kell szamolni.

A tlzveszélyes kornyezetben végzett langvagas
els6dleges veszélyforrasa a repuld szikra, illetve a
forré olvadék (salak-fém), ami tlizet vagy robbanast
okozhat.

A tevékenység célja

A langvagaskor keletkezé szikra és olvadt fém, a
vagoeszkoz teljesitményétdl fliggden, nagy tavol-
sagot, akar 10 m-t is képes megtenni a vagas
helyétdl. A repuil6 szikra és az olvadék cseppek a
munkavégzés kozvetlen kornyezetében vagy a
repedéseken, csévezetékek végein, szell6zd nyila-
sokon, burkolatok mogott, a szomszédos helyisé-
gekben, ha ott nem megfeleléen védett, éghetd
anyagok talalhatdk, akkor tiizet okozhatnak, ame-
lyek keletkezését meg kell el6zni.

Jellegzetesen el6fordulé égheté anyagok az
éplleten belil: papir, karton, mianyag, rongy, fa,
éghetd folyadékok (olaj, olddszere, stb.), éghetd
gazok, g6zok, porok, kenéanyagok.
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Jellegzetesen el6fordulé égheté anyagok az
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épuleten kivil: szaraz fa, levél, fd, aljndvényzet,
tarolt éghetd anyagok.

2. A veszélyek azonositasa

« anyagokbdl szarmazo veszélyek (ég6gaz, oxi-
gén, szikra, olvadt salak, szigetel6 anyagok pl.
azbeszt stb.),

« magasban torténé munkavégzés veszélyei,

o tilizveszély (a langvagas soran),

« gépi anyagmozgatas veszélyei (targoncazas,
kozuti szallitas, daruzas),

« aramiités veszélye (helyi vilagitas hasznala-
tanal),

« anyagokhoémérsékletével kapcsolatos veszé-
lyek (forré- és hideg vasanyag),

« darabolas veszélyei (pl. repll6- és leesé da-
rabok, vagasok, kézre hato rezgés);

« zaj (a ftmmegmunkalds muveleteibdl, vagy a
kornyezetben folyoé tevékenységbdl),

« zart térben torténé munkavégzés veszélyei
(zdr helységben, tartdly belsejében torténd
munkavégzés),

« 0Uj munkahely veszélyei (terllet atvétele,
jelolése, munkakornyezet kialakitasa stb.),

« munkaszervezés veszélyei (pl. hidnyzé, vagy
nem a jogszabdlyoknak megfelel§ eljarasok,
ellen6rzések- és karbantartasok elmulasztasa)

« személyi feltételek veszélyei (érvénytelen
jogositvanyok, hidnyzé végzettség, elégtelen
|étszam),

« emberi viselkedés veszélyei (szabalykovetés,
kockazatészlelés, veszélycsokkentd stratégiak,
védbeszkodz hasznalati szokasok),

« ruhazat és egyéni védoeszkozok veszélyei
(pl. az arcmaszk csokkenti a latéteret, a flildugo
a hallast, a kétény a mozgastartomany.

3. A veszélyeztettek azonositasa, az érintettek
szama

« a munkat végzok: lakatosok, langvagok, te-
herauto vezetd, targoncavezetd, darukezeld,

« az egyiittmiikodok: a bontasi terlletet ismerd
megbizottak, a munkat szervezék, az anyag-
mozgatast, szallitast szervezdk,

« ahatokorben tartéozkodok: a bontas teriileten
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lévé cég(ek) munkavallaléi, a mas feladatot el-
latok, latogatok.

4,Védelem a kockazatok ellen
4.1 Munkakezdés el6tti szervezési feladatok

A munka megkezdés el6tt alaposan be kell jarni a
munkateriletet, fel kell térképezni a lehetséges
veszélyforrasokat. El kell késziteni a felszerelést, a
sziikséges anyagokat ésaterepetabontdsi munkakra.

A munkat végzdk szamdra a munkaterlet be-
jardsa, az dltalanos és a helyi munkavégzésre vonat-
kozé munkavédelmi- és tlizvédelmi oktatasok meg-
tartdsa, a munkaeszk6zokre vonatkozé haszndlati
utasitasok oktatasa, atismétlése.

A vagast végzé munkavallalé koteles az ltalanos
és a helyi munkavégzésre vonatkozé munkavédel-
mi kdvetelményeket, valamint a vago szerszamokra,
berendezésre vonatkozé gyartdi haszndlati utasi-
tasban foglaltakat megtartani a munkaeszkozok, az
egyéni védbeszkozok allapotat, hasznalhatosagat
munkakezdés eldtt - és sziikség szerint kdzben is -
ellendrizni.

4.2 A munkateriilet elokészitése

A hegeszt6 képzés keretében oktatott Ugynevezett
LOtujjas” szabaly foglalja 6ssze a legsziikségesebb
intézkedéseket a tliz- és robbanasveszély elkertilé-
sére. Ezek a kbvetkezdk:

« eltavolitas: minden tlz- és robbanasveszé-
lyes anyag eltavolitasa a nyilt langot alkalmazé
munkahely  kozvetlen  kornyezetébdl  és
lehetéség szerint a szomszédos (oldalso, alsé,
felsd) helységekbdl is,

« letakaras: a nem eltavolithaté égheté anyagok
letakarasa, lefedése pl. tlzall6 takarokkal, ho-
mokkal, folddel, habbal. Sziikség esetén a ta-
kard anyagok tlizvédd hatasat nedvesitéssel kell
fokozni,

o tomités: nyilasok, csévégek, hasadékok,
szell6z6k, kémények elzarasa, tomitése agyag-
gal, gipszel, habarccsal vagy nedves folddel,
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hogy a szikrak ne juthassanak el a kdrnyezd he-
lyiségekbe,

« tlizolté késziilék: a munkaterilet és annak
kdrnyezetében esetleg keletkezé tlz eloltasara
megfeleld mennyiségl tlizoltd felszerelés biz-
tositasa. A felszerelésnek olyannak kell lennie,
aminek kezelése ismert a munkat a felligyeletet
végzOk szamadra,

« feliigyelet:t(izvédelmiszakvizsgavalrendelkez6
személy fellgyelete a tevékenység kezdetétdl a
befejezéséig és a munka befejezését kovetben
az ellen6rzés elvégzése.

Amennyiben egészségkarosité anyagokkal (pl.
azbeszt) vagy robbandsveszélyes porral szennyezett
a munkaterilet, ugy a munka megkezdése el6tt a
veszélyes anyag eltavolitasat, illetve portalanitast el
kell végezni.

Fontos feladat a levadgasra kerlil6 munkada-
rabnak az akaratlan leesés és/vagy az eld6lés el-
leni biztositasa, az anyagtarolashoz sziikséges hely
kijelolése és a 2 m szintkllonbség felett végzett
vagasi munkak alatti teriiletet elhatarolasa, és a
veszélyre figyelmeztetd tablak elhelyezése.

4.3 A munkaeszkozokre vonatkozo biztonsagi
eléirasok

Gazforrasbol gaztelhasznalnicsak a gazfajtajanak és
nyomasanak megfelelé nyomascsokkentd kozbeik-
tatdsaval szabad. Ezt a nyomdascsokkentd szinjele
és/vagy felirata is jelzi. A palack nyomascsokkentd
felszereléséhez kozdarab haszndlata tilos!

A vagopisztolyt, illetve a langvagod szerszamot
minden felszerelés el6tt ellenérizni kell. Csak ki-
fogastalan, Uzembiztos eszkdéz hasznalhato. A
langvago fuvokakat a munkadarab vastagsaganak
megfeleléen kell kivalasztani, majd gaz tomoren
becsavarni a vago kiegészitd, illetve a kézi langvago
égobfejébe. Ennek soran megfeleld szerel6kulcsokat
kell hasznalni. Csak tiszta, sértetlen langvagé
fuvokakat szabad hasznalni.

A vagopisztolyt, illetéleg a fuvékat és égodfejet
csak az erre a célra rendszeresitett tisztitotlvel,
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illetve eszkbzzel szabad tisztitani. Fontos, hogy a
tomitetlenséget csak kézi szerszammal és erével
szabad megsziintetni!

Tilos a hegeszt6- és vagopisztolyt a gazpalackra
felakasztani! Nem telepitett munkahelyen is bizto-
sitani kell a hegeszté- és vagopisztoly biztonsagos
elhelyezését.

A langvago készuléket csak a késziilék lizemza-
varabol eredd visszadramlas, visszaégés és vissza-
csapas ellen védd biztonsagi szerelvények al-
kalmazdsa mellett szabad a gazforrashoz (gaz-
palackhoz, palacktelephez, illetve ellaté vezetékhez)
csatlakoztatni. Megfeleld biztonsagi szerelvénnyel
kell megakadalyozni a csatlakozé késziilék izemza-
vara miatt az égheté gaz vagy oxigén veszélyes
mértékd, ellendrizetlen kidramlasat.

Csak gaztomor, hibatlan, sériilésmentes tomlot
szabad hasznalni, amelynek hossza legalabb 5 m,
de legfeljebb 30 m lehet (I. Hegesztési Biztonsagi
Szabdlyzat). Munkakezdés el6tt a gumitomlét at kell
obliteni (fuvatni). Az atoblitést sziik, zart térben, nyilt
lang vagy egyéb tlzforrds, gyulékony vagy veszé-
lyes anyagok kozelében tilos elvégezni! A tomld
atfuvatasahoz sdritett levegét tilos hasznalni! Fém-
bordas, fémszal-erésitési gumitomlét csak tlizvédelmi
hatésagi engedély birtokdban szabad alkalmazni!

A levegbben 5 m-nél magasabbra vezetett
gaztomlét csak tehermentesité kotéllel szabad
haszndlni. Az 5 m-nél magasabbra vezetéssel a
gaztomlét nem szabad huzasnak kitenni.

4.4 Gazforrasokra vonatkozé biztonsagi el6-
irasok

A bontasi munkakhoz Magyarorszagon az autogén
technikaban alkalmazott égégazok kozil - gazdasa-
gi és biztonsagi okok miatt i - a propan-butan (PB)
palackos gaz terjedt el, amely gaz sokkal kevésbé
hajlamos a visszaégésre, visszacsapasra, mint az
acetilén. Propan-butan elégetéséhez csak az erre a
célra szolgald égbket, pentan all6 anyagbdl késziilt
tomitéseket és tomléket szabad hasznalni. Ezeket

HEGESZTES BIZTONSAGA

munkakezdés el6tt ellendrizni kell.
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Oxigén gazforrasoknal csak olyan mdszerek,
szerelvények, tomitések szerelheték be, amelyeket
oxigénre hatdsagilag bevizsgaltak és megfelel
mindsitést tartalmazé mdlbizonylattal rendelkeznek.
Az oxigén gazforrasok, az oxigénnel érintkez6 esz-
kozok, olaj- és zsirmentesitésérél gondoskodni kell,
tovabbd valamennyi oxigénnel érintkezd beren-
dezésre fel kell irni, hogy ,olajjal, zsirral nem érint-
kezhet!”

A bontéasi munkalatoknal gyakran alkalmaznak
gazvételi nyomascsokkentdkkel felszerelt, hor-
dozhaté cseppfolydés gaztartalyt ugynevezett pa-
lettankot. A folyékony oxigént tartalmazo palettank
alatti padozatot és a kdrnyezetét olajtol, zsirtdl és
egyéb szennyezédéstdl mentesen kell tartani és a
biztonsagi dvezetén belul dohdnyozni és nyilt 1an-
got hasznalni tilos!

Az oxigén felhaszndldsara szolgalé eszkozoket
(pl. palack, tomld) tilos masfajta gazhoz felhasznalni,
hasonloképpen tilos felhaszndlni olyan eszkozoket
(pl. tdmld, nyomascsokkentd), amelyet mas gazhoz
hasznaltak!

A gazforrasokat meg kell védeni mindenféle koz-
vetlen és koncentralt h6hatastol.

4.5 Veszélyes
feltételei

koriilmények kozotti vagas

Ha a bontas soran szUk zart helyiségekben, taroldk-
ban, tartalyokban is vagasi feladatokat kell végezni,
akkor az elszivé/szell6z6 segédberendezéseket kell
alkalmazni, amelyek helyes mikodését munka el6tt
és kozben is ellen6rizni kell.

Ha Uireges targyat, edényt, tartalyt, vezetéket kell
vagni, amelyben ismeretlen toltet van vagy volt,
akkor a munkat csak a toltet azonositasa utan, a
veszélyes anyag biztonsagi adatlapja alapjan kell
meghatarozni a haszndlandé egyéni véddeszkozt és
technolégiat. Ez utan szabad megkezdeni a munkat
a veszélyes kornyezetben végzett hegesztés ren-
delkezéseinek betartasaval.

Veszélyes koriilmények kozott vagas akkor
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végezhetd, ha:

« amunkat irdnyité személyt kijel6lték,

« amunkavégzés ideje alatt az allandé felligyelet
biztositott,

« atlzjelzés, a tlzoltds és a mentés feltételei biz-
tositva vannak.

Ha a veszélyes berendezésben égheté vagy
egészségkarositd anyagok (gaz, gz, por) jelenléte
nem zarhaté ki, akkor a vonatkozé szabvanyban
foglalt feltételek mellett, beszalldsi engedéllyel
szabad vagasi, hegesztési munkat végezni.

A munka megkezdése el6tt, és a munkavégzés koz-
ben méréssel kell meggy&zédni arrél, hogy tliz- és rob-
bandasveszély, és egészségi artalom veszélye nem All
fenn.

5. Gyakorlati fogasok, tanacsok

A roncsvago fuvokanak megfeleld oxigénnyomast
kell bedllitani. Nem érdemes nagyobb nyomassal
dolgozni, mert az megndvekedett gazfogyasztast
eredményez, amivel nem jar aranyos vagasi sebes-
ség novekedés,

Kisérletileg igazolt, hogy a 6 mm-es belsé
atmérdju oxigén tomlén 10 méterenként kb. 2 bar
nyomaseséssel kell szamolni. Hosszu toml&k esetén
ezt figyelembe kell venni. Ezért a gdzok bemend
nyomas értékeit ugy kell megvalasztani, hogy a
fuvékaknal az el6irt nyomas meg legyen.

Két vagasi feladat kozott, amikor a markolaton
rovid id6re elzarasra kerlilnek a szelepek, a tomlék
puffer tartdlyként viselkednek, a statikus nyomas
érték a bemend nyomas értéket veszi fel. Ez a nyo-
mas érték 10-12 bar-nal ne legyen nagyobb,
mert vagasi feladat megkezdésekor, a vagdoxigén
meg-nyitasakor tonkre teheti a vagdpuska tomitéseit.

Hosszu tomlé hasznalatakor (féleg az oxigénre
jellemz6) nem a bemendé nyomas emelésével, ha-
nem nagyobb atmérdji tomldk alkalmazasaval
lehet a vagashoz sziikséges oxigén mennyiséget a
fuvékdakhoz eljuttatni. Ez fokozottan érvényes vas-
tagabb darabok vagasanal.

Hegesztés Munkavédelme Szakbizottsag
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Poradagolasu vagas esetén a szaraz vasport csak
nedvesség- és olajmentes s(ritett levegbvel szabad
eljuttatni a portartalybdl a fuvokahoz. Ajanlott a
palackos suritett levegd, vagy a megfelelé hitve
szaritéval rendelkez6 kompresszor alkalmazasa.

A porvezeték hossza - a tartaly és a felhasznalas
kozott - ne legyen nagyobb 10 m-nél. Fokozottan
kell Ggyelni arra, hogy a portomlé ne torjon meg.

A hagyomanyos langvagaskor keletkez6 flst és
por ellen P2 védelmi fokozatu pormaszkot célszer(
haszndlni. Poradagoldsu vagas esetén (6tvozott- és
rozsdamentes acélok is vaghatok ezzel az eljarassal)
ajanlott az aktiv szénszlrdvel ellatott P3 védelmi fo-
kozatu pormaszk.

Zart terekben végzett vagasoknal ajanlott a pajzsba
szerelt levegbszirds rendszerek alkalmazasa.

Zart terekben, éplletben biztositani sziiksé-
ges a megfeleld mennyiségl friss levegét annak
érdekében, hogy az éghet6 gazok, gézok vagy fust
0sszegy(ilésé meg lehessen akadalyozni.

A kilonb6zd helyzetekben, olykor a fej felett is
végzett vagasok miatt, célszerl a nyaknal szorosan
zarhaté hosszujju bérdzseki hasznélata.

Bontasok alkalmaval a tomlék fokozott igénybe-
vételnekvannakkitéve, ezértcélszer(imiszakonként
tobbszor is ellendrizni pl. atvonuldskor egyik
munkateriletr6l a masikra, a tomlék esetleges
fizikai sérlléseit. Sérllt toml6t azonnal cserélni kell.

Ajanlott a szallithaté nagy darabokat egy erre
kijelolt kiilsé terlletre vinni és a darabolast ott foly-
tatni tovabb.

A gazelvétel ne haladja meg a gazforras illetve
nyomascsokkentd miiszaki dokumentaciéjaban irt
maximalis gazmennyiséget (Nm?3/h) mert ennek tul-
|épése a gazvételi rendszer lefagydsahoz vezethet!

Aknakban, pincékben végzett munkdaknal sza-
molni kell az oxigén hidny okozta rosszulléttel, esz-
méletvesztéssel. llyen esetekben a munkavallalét el
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kell 1atni a gyors kimentést lehetévé tevé hammal
és mentékotéllel. Fokozottan ajanlott a folyamatos
kommunikaciét lehetévé tévd eszkozok (mobil tele-
fon, cb radio) hasznalata.

A vagasi munkak befejezése utdn a munkavégzé
koteles a munkahelyet és haromdimenzios (térbeli)
kornyezetét, a godroket, mélyedéseket, zegzugos
helyeket stb. tdbbszor is ellendrizni, hogy nincs-e ott
izz6 anyag, keletkezhet-e t(iz a vagasi munka kovet-
kezményeként, és sziikség esetén vizzel permetezni.

Visszavagas, visszaégés, t(iz esetén az éghetd gaz
aramlasat kell el6szor megsziintetni.

6. Osszefoglalas:

Emlékezziink arra, hogy a tlz forrdsa a szikra, olvadt
fém és salak az ég6t6l akar 10 m tdvolsagra is eljuthat.

Alkalmazzuk az 6t ujjas szabalyt: 1. eltavolitas, 2.
letakaras, 3. tomités, 4. tlizolt6 eszkdzoket odakészi-
tése, 5. felligyelet.

Megfelel6 biztonsagi eszkozokkel ellatott,
mUszakilag a feladatra alkalmas szerszamokkal és
a muszaki dokumentaciékban megadott technolo-
giai paramétereket betartva dolgozzunk.

Hasznaljuk az egyéni véddeszkdzoket, legyen a
tlizoltashoz és a mentéshez megfelel6 a felszerelés
és tudatosan alkalmazzuk a véddéintézkedéseket.

7.Irodalom
7.1. Jogszabalyok

« 1993. évi XClIl. torvény a munkavédelemrdl

« 5/1993. (XI. 26.) MUM rendelet a
munkavédelemrdl sz6l6 1993. évi XClIl. torvény
egyes rendelkezéseinek végrehajtasarol

« 143/2004. (XIl. 22.) GKM rendelet a Hegesztési
Biztonsagi Szabalyzat kiadasardl

« 1996. évi XXXI torvény a tlz elleni védekezésrdl,

a miszaki mentésrdl és a tlzoltésagrol
« 28/2011. (IX.6.) BM rendelet az Orszagos
Tlzvédelmi Szabalyzatrdl
Afelsorolas a 2012.december 31.-i dllapotot tiikrozi,
a hatalyos jogszabalyokrdél tajékozédhat példaul a
http://net.jogtar.hu/ honlapon.

7.2. Szabvanyok

+  MSZENISO3821:2010 Gazhegeszt6 berendezés.
Gumitomlék hegesztéshez, langvagashoz és
eljarasokhoz (ISO 3821:2008)

« MSZ EN 560:2005 Gazhegesztd eszkozok. A he-
gesztéshez, vagashoz és rokon eljardsokhoz
hasznalt tomlécsatlakozasok

« MSZ EN 561:2002 Gazhegeszté eszkozok.
Zarészelepes gyorscsatlakozé hegesztéshez,
langvagashoz és rokon eljarasokhoz

« MSZ EN ISO 2503: 2000 Gazhegeszté eszkozok.
Palacknyomds csokkenték gazhegesztéshez,
langvagashoz és rokon eljarasokhoz 300 bar-ig.

«  MSZ EN ISO 5172:2006 Kézi égbszarak hegesz-
téshez vagashoz és melegitéshez. Vizsgalati
kdvetelmények

«  MSZENISO 1256:2006 Gazhegeszt6 eszkozok. A
gazhegesztéshez, langvagashoz és rokon eljara-
saikhoz alkalmazott tomlévégek kovetelményei.

«  MSZ-09-57.0033:1990 Munkavédelem. Veszé-
lyes berendezésekben beszallassal végzett
munkak biztonsagtechnikai kovetelményei

A felsorolds a 2012. december 31-i allapotot tiikrozi,

az érvényes szabvanyokrol tajékozédni lehet az

http://www.mszt.hu honlapon.

7.3. Szakirodalom

Safety and Health AWS (American Welding Sosiety) Fact
Sheet 6: August 2006 — Fire and Exposion Prevetion

Safety and Health AWS (American Welding Sosiety)
Fact Sheet 7: September 1995 - Burn Protection

A kiadvdnyt a Gépipari Tudomdnyos Egyesiilet, Hegesztési Szakosztdly, Hegesztés Munkavédelme Szakbizottsdg készitette,
a Nemzeti Munkaligyi Hivatal tdmogatdsdval, a munkavédelmi jellegli birsdgok felhaszndldsdra kiirt pdlydzat keretében.
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