HEGESZTES BIZTONSAGA

Az egészséget nem veszélyezteto és biztonsagos hegesztés
HELYES GYAKORLATA
Védekezés omledék- és salakfrocskoléssel szemben

A helyes gyakorlat utmutaté célja a hegesztés és rokon eljarasai veszélyeinek és artalmainak
megeldzését szolgalé, szakmailag helyesnek tekintett és/vagy bizonyult gyakorlat bemutatasa.
Alkalmazasa nem kotelez6, valaszthatok mas, legalabb egyenértékii biztonsagot nyujté me-
goldasok. A jelen kiadvanyban bemutatott megoldasok azonban megfelelnek az egészséget nem
veszélyezteto és biztonsagos munkavégzés jogszabalyokbol ered6 kovetelményeinek, de haszno-
sak lehetnek a munkabiztonsagot és munkaegészségiigyet iranyitok és ellendrz6k szamara is,
amikor a vonatkozo jogszabalyoknak megfeleld, helyes gyakorlatot kivanjak megvalésitani vagy

szemléltetni.

1. A tevékenység rovid bemutatasa

H4-1. dbra Langvdgdsi munka végzése kézi
vdgapisztollyal (Wikipedia)

Az alkalmazott eljaras:

Langvagas

A tevékenyséq oka

A langvagas a termikus vagasi eljardsok csoportjaba
tartozik, az anyagot héhatas segitségével valasztjak
szét.

Langvagaskor a gyulladasi hémérsékletre hevitett
fémet oxigénsugar elégeti, és az égésterméket a
vagasi résbdl kifujja.

Hegesztés Munkavédelme Szakbizottsag

A tevékenyséq célja

A langvagas folyamata:

+ hevités égheté6gaz-oxigén langgal a fém gyul-
ladasi hémérsékletére,

+ afelhevitett fém elégetése oxigénsugarral,

+ a keletkezett égéstermékek (oxidok) kifuvatasa
oxigénsugarral a mar kivagott résen keresztiil.

(1]
A langvagas feltételei:

« afémes anyag oxigénben eléghetd legyen,

« gyulladédsi hémérséklete az olvadaspont alatt
legyen,

« a fém oxidjanak olvadaspontja alacsonyabb
legyen, mint a fém olvadaspontja,

« afém reakcidhdje nagy legyen, tovabba

« a keletkezett égéstermékek (salak) hig-
folydsak, konnyen eltavolithaték legyenek.

Ezen feltételeknek a szerkezeti acélok és a titan felel
meg.

A H4-1. abran egy acélszerkezet-gyarté mihelyben,
egy | tartén, UGzemi korilmények kozott, kézi
vagopisztollyal, langvagasi munkat végeznek. Az
alkalmazott munkaeszk6zok: langvagé felszerelés,
acetilén- és oxigénpalack, nyomascsokkentdk,
tomlok, langvisszacsapas gatlok, palackszallité ko-
csi.
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H4-2. dbra Ldngvdgdsi munka végzése gépi mozgatdsu
vdgofejjel (Foté: Dr. Domanovszky Sdandor)

A H4-2. dbran gépi meghajtasu langvagasi munka
végeznek egy hid-szerkezet helyszini illesztésekor.
A képen jol latszik, hogy az egyik munkavallalé nem
visel a fokozottan fennallé frocskolés ellen egyéni
védbeszkozt, a frocskolés ellen védé arcvédd esz-
kozt.

A fotékon az is lathatd, hogy a munkavallalék nem
hasznalnak megfeleld egyéni véddfelszerelést. A
helyzetet tovabb sulyosbitja, hogy még a munka-
ruhdjuk sem illeszkedik szorosan a testiikhoz, ez
pedig azt a kockazatot fokozza, hogy a munka-
ruhdba froccsend szikra, salak kiégetheti, esetleg
felgyujthatja azt.

A munka végzését neheziti, hogy:

« a pisztoly vezetése kiilondsen nagy figyelmet
igényel, mert kdrvagast végeznek, tovabba

+ a pisztoly tartdsa, a nagyobb tomege miatt, ne-
hézkes.

2. A veszélyek azonositasa
Omledék frécskolés lyukasztds sordn

A vagas - az anyagvastagsagatol fliggben - lyukasz-
tassal mavelettel indul, amit ugy kell megtervezni,
hogy lyukasztas a munkadarabon kivil kezdddjon,
majd onnan kell a munkadarab konturjara rdvezetni.

50 mm anyagvastagsag folott lyukasztds helyett
el6éfarast készitenek, és akkor onnan kezddédik a
vagas.
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A lyukasztas a langvagasi munka legkritikusabb és
legveszélyesebb szakasza, amely az aldbbiakbdl
mUveleteket tartalmazza

« elémelegités,

« a vagofuvoka elemelése a munkadarabtol, ez-
zel egy idében a vagéoxigén-aramlas megindi-
tasa a szelep nyitasaval, és a fuvdka kozelitése a
munkadarabhoz,

« avagopisztoly vezetése a vagasi kontur mentén.

A lyukasztas soran a megolvadt fém kontrolalhatat-

lanul barmilyen irdnyban képes frocskolni, ezért

+ kiilonosen amunkavégzének fontos a megfeleld
védéruhazat viselése,

- figyelemmel kell lenni a minden irdnyban
szétfroccsené olvadt fém dltal el6idézhetd
tlzveszélyre,

« a kornyezetben tartézkodokat védeni kell a
froccsend forrd fém altal okozott égés-veszély miatt.

Kifujt, folyékony salak

Attol fliggben, hogy a vagasi munkdt milyen
pozicidban, magassagban végzik, kiilonbozéek
lehetnek a veszélyek, Ugymint

« munkaasztalon torténé munkavégzés jelenti a
kdrnyezetre és a munkavégzére a legkevesebb
veszélyt,

« derék, vagy fejmagassagban torténé munka-
végzés mar nagyobb veszélyt jelent,

- fej felett, fliggbleges falon, és szlk, zart helyen
torténé munkavégzés okozza a legnagyobb, a
fokozott veszélyt.

Megjegyzés

Tovabbi frocskoléssel, folyékony fém lecsop-
penésével jar6 fémmegmunkalé technolégidk a
kovetkezok:

« langfaragas,

« szénives gyokfaragas,

« bevont elektrédas ivhegesztés (kiilonos tekin-
tettel tavvezeték épitésnél, a fejfeletti pozicid
esetén). Celluléz bevonatu elektréda hasznalata
esetén jelentés mennyiség salak képzédik,

« véddbgazas huzalelektrédas kézi ivhegesztés,
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tomor- és portoltésd huzal alkalmazasa esetén.
Jelentds a frocskolés,
+ huzalelektrodas kézi

ivhegesztés 6nvédd

portoltési huzallal. Jelentds a salakképz&dés,
amely a hegesztés soran lecseppen.

Tiizveszély

Burkola gorbe

tartomany

Fliggoleges hataskorzet

Munkavégzés
magassaga

Veszélyeztetett

.~ Forra részecskek
o/ roppdlyaja

Vizszintes hataskorzet

H4-3. dbra Vdgdskor illetve gdzhegesztéskor keletkez6 izzo fémrészecskék réppdlydja [1]

Hegesztéskor és termikus vagds, darabolads soran
olyan izzé, jelentés héenergidval rendelkezd repuld
részecskék (pl. fémcseppek, salak) keletkeznek, ame-
lyek a legtobb gyulékony anyagot langra tudjak lob-
bantani.(H4-3.4bra). Anagy hémérséklet(i (500-800°C)
részecskék a munkavégzés helyétdl fliggbéen gyakran

jelentés roppalyat befutva okozhatnak tiizet. [1]
Megjegyzés

A megadott nyomdasértékek a vagdoxigén nyo-
masat mutatjak.

Optikai sugdrzds

Az elémelegités is jelentés fényhatdassal jar, de a
vago-oxigénsugar megnyitdsaval ez fokozédik,
ugyanilyen jelentés optikai sugdrzas keletkezik
szénives gyokfaragas és plazmavagas esetén is.

(A nem ionizalo optikai sugarzassal kapcsolatban I.
[3]és[7])
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A hegesztés és rokon eljarasai soran alkalmazott
sz(ir6k skalaszamai az MSZ EN 169 alapjan (H4-1.
tablazat)

H4-1. tablazat Gazhegesztéshez, langvagashoz, iv-
faragashoz alkalmazhato sz(r6 skalaszamok [1]
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a) Gazhegesztéshez és keményforrasztashoz alkalmazandoé skalaszamok
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o Acetilénaramlas, q, I/h
Hegeszto eljaras
q<70 70 < q <200 200 < q < 800 q =800
Acélok, réz és dtvozetei stb. 4 5 6 7
Konnytfémek keményforrasztasa 4a 5a 6a 7a
b) Langvagashoz alkalmazandé skalaszamok
Oxigénaramlas, q, I/h
Langvagas 900 < g < 2000 2000 < g < 4000 4000 < g < 8000
5 6 7
¢) ivhegesztéshez, ivfaragashoz és plazmavagashoz alkalmazandé skalaszamok
Elja- Aramerésség, I, A
rds [ 20 | 30 | 40 | 60 | 80 [ 100 | 125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300 | 350 | 400 | 450
111 9 10 1 12 13
1 12 13
11 12 13 | 14
12 13 14 -
12 13 | 14
10 noo| 12 | 13 | 14
| 12 | 13
| 13 | 14

Megjegyzés: * kénnytifémeknél, IF - ivfaragds, PLV- plazmavdgds, a sétét tartomdnyokban a kézi eljdrds dltaldban nem alkalmazott

H4-1. tdbldzat Gdzhegesztéshez, Idngvdgdshoz, ivfaragdshoz alkalmazhatd sziir skdlaszamok [1]*

A munkahely levegéjének szennyezése

A vagott anyag kémiai Osszetételétél fligg a
keletkezé flist mennyisége és Osszetétele. (L. ezzel
kapcsolatban: [2] és [7]).

Zaj

Kulondsen a vagdéoxigén megnyitdsa utan, illetve
szénives gyOkfaragds és plazmavagas esetén (. ez-
zel kapcsolatban: [10] és [7]).

Fizikai sériilés veszély,

Levagott, leesé darab okozhatja (I. ezzel kapcsolat-
ban [6]).

3. A veszélyeztettek azonositasa

Hegesztés Munkavédelme Szakbizottsag

Kozvetlen veszélyeztettek

A  munkidt végzd munkavallalok: lakatosok,

hegeszték, segitdk.
Kozvetetten veszélyeztettek

A munkavégzés, a vagas kozvetlen hatékorében
tartézkodd személyek (pl. munkat irdnyitd. mivezetd).

4, Kockazatértékelés

A 2. dbran lathaté munkas viszonylag magasan
végzi a vagast, egyéni védofelszerelés nélkul.

4.1. A lyukasztas muvelete, amely fejmagassagban
torténik, igy a teljes fej, arc, nyak, szem, kéz koc-
kazatnak van kitéve.
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4.2, Derékmagassagban kockazatot jelent a kifujt
salak, a lecsop6gé olvadt fém, amely a nadrag derék
részébe froccsenhet, és az inget atégetheti.

4.3.Labmagassagban kockazatot jelentalecsopogd
olvadt fém, a sz6r6dé salak, amely a ldbat veszélyez-
teti. Alegkockdazatosabb, és a leggyakrabban fordul
elé, hogy a froccsend, olvadt fém a cipbbe kerdil.

4.4, Tlzveszély kockdazatat jelenti a forré levagott
darab.

4.5, Utés- és zUzddas kockazatat jelenti a levagott,
esetenként nagy tomegu darab elmozduldsa, le-
esése. (I. még ezzel kapcsolatban: HB H15 Védekezés
rugalmas fesziltségek felszabaduldsaval szemben).
5.Védelem a kockazatok ellen

Egyéni védbeszk6zok

A langvagashoz a sziikséges egyéni véd&eszkozok
a kovetkezok:

véddkesztyd,

« véddszemiiveg, arcvédd pajzs,
«  bdérkotény,

«  bo6rlabszarvéds,

«  b6r karvédd, bér kdmzsa a nyak védelmére a
munkaruhaba froccsend salak elleni védelemre,

«  bor tarkévédé pozicidban torténé munkavég-
zés esetére,

- fllvéds,

véddsisak.

A munkavégzés poziciojatél fliggben, a leesés elleni
egyéni véddeszkozok biztositasa.
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