HEGESZTES BIZTONSAGA

Az egészséget nem veszélyezteto és biztonsagos hegesztés
HELYES GYAKORLATA
Védekezés az elcsuszas veszélyeivel szemben

A helyes gyakorlat utmutaté célja a hegesztés és rokon eljarasai veszélyeinek és artalmainak
megel6zését szolgald, szakmailag helyesnek tekintett és/vagy bizonyult gyakorlat bemutatasa.
Alkalmazasa nem kotelezé, valaszthatok mas, legalabb egyenértékii biztonsagot nyujté meg-
oldasok. A jelen kiadvanyban bemutatott megoldasok azonban megfelelnek az egészséget nem
veszélyezteto és biztonsagos munkavégzés jogszabalyokbol ered6 kovetelményeinek, de haszno-
sak lehetnek a munkabiztonsagot és munkaegészségiigyet iranyitok és ellenérzok szamara is,
amikor a vonatkozo jogszabalyoknak megfeleld, helyes gyakorlatot kivanjak megvalésitani vagy

szemléltetni.
1. A tevékenység rovid bemutatasa

Az alkalmazott hegesztési eljaras

Langvagas

Langvagd lUzemben a CNC vezérlési langvagé-
gép feladata 35 mm vastag 6tvozetlen szerkezeti
acélbol nagy kiterjedés(i alkatrészek kivagasa.
Az alkatrész nem kivanatos alakvaltozdsanak
megeldzése érdekében a gépkezelbének a tech-
noldgiai utasitdsban meghatarozott helyenként
kézi vagopisztollyal at kell vagni a hulladékot
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(ez a mivelet lathaté a képen).

Az atvagas célja, hogy a hulladék deformacidja ne
okozza a vagott alkatrész elmozduldsat. A mivelet
elvégzéséhez a gépkezeldnek fel kell Iépnie a vagas
alatt [évé lemeztablara.

Vastag lemez vagasa soran jelentés mennyiségu
szallé por keletkezik, amelynek nagy része lerakddik
- tobbek kozott — a megmunkalt lemez felliletére,
ahol emiatt jelentds csuszasveszély jon létre.
Nagyméretl lemeztablak vagdsara szolgdld ter-
malvago berendezések kiszolgdlasa igényli, hogy a
gépkezel6 (vagy seqitdje) fellépjen a megmunkalas
alatt 1évé, vagy arra varé lemeztablara, amelynek
feltletére lerakddik a vagasi
folyamat soran keletkez6
por és frocskolés.

A vagogép kiszolgalasahoz
ugyanakkor az is hozza tar-
tozik, hogy a vagas befejez-
tével a kivagott alkatrésze-
ket

—  azonosito
d kell ellatni,

— ki kell bontani a hul-
ladékbdl (ez feszité eszkoz-
zel, nem ritkdn csak kézi
langvagoé pisztollyal lehet-
séges), végll

jeloléssel

H18-1. dbra. Ldngvdgé
tizem acéllemezek
vdgdsdra [ESAB
MediaBank]
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— a hulladékot szallithatoé (emelhet6) méretlire kell
darabolni szintén kézi langvagoépisztollyal.

E tevékenységet gyakran a mar kivagott, billegé al-
katrészeken egyensulyozva kell elvégezni, ami a
megbotlas veszélyével jar a még nagy valo-
szinGséggel egyes helyeken még forré6 munkada-
rabokra.

Az osztott munkafellletl vagégépek munkaaszta-
lan Ugy végzik a kiszolgalé tevékenységeket, hogy
a vagogép kozben az aktiv terileten a kovetkezd
munkadarab vagasat végzi.

llyenkor — program- vagy kezelési hiba miatt — a
vagogép (akar nagy, bedllitasi sebességgel) atjarhat
arra a terlletre, ahol a gépkezel6 vagy segitéje dol-
gozik. A mozgé géppel vald (itk6zés veszélyeivel
kapcsolatban I. még: HB-H16 A hegesztés bizton-
saga. Védekezés mozgo gépelemekkel szemben.

H18-2. dbra. Kézi langvdgds a vdagdéasztalon,
mlikodo vagogép mellett [ESAB MediaBank]
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A tevékenyséqg oka

Nagyteljesitmény( langvagogépek kornyezetében

jelentds mértékd a porképzddés, amely

- nagyrészt (10 um-nél kisebb szemcseméret) szdl-
16 por, amely dontéen belélegezheté frakcioju,
ezért a [égzésvédelem szempontjabdl fontos,

— kisebb részt ennél nagyobb (esetenként [ényege-
sen nagyobb, akdr mm-es nagysagrendd) méretu
frocskolés, amely fémoxid-szemcsék formaja-
ban jut a légtérbe. Ezek a porok a langvagashoz
hasznalt, nagy mozgdsi energidju oxigénsu-
gar altal a vagasi résbdl eltavolitott, még izzé
szemcsékbdl szarmaznak, amelyek nagy mozgasi
energidjuk révén, messzire eljuthatnak, mikdzben
lehdlnek és jelentds részilk a munkadarab feli-
letére rakodik,

- tovabbi porforrast jelent a vagodasztal alatt
0sszegylltsalakésmdas megszaradtszennyez6dés,
amelybdl a vagdoxigén-sugar veri fel a port.
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A tevékenyséq célja

A csUszas okozta kockdazatok megel6zése, illetve
csOkkentése. A langvagas jelent6s porképzédéssel
jar, és egészen nagyméretl szemcsék is lerakod-
hatnak a kornyezetben taldlhaté feliiletekre, igy
természetesen a példankban szereplé megmunkalt
lemez hengerelt (tehat sima) fellletére is, sulyos
elcsuszdsveszélyt okozva a ralépdé munkavallalék
szamara.

Csuszasveszélyt jelentenek tovabba a fémszerkezet-

gyarto tzemekben a rendszerint vizszintesen tarolt

lemeztablak, amelyek fellilete csuszés lehet

- a kicsapodott pdra okozta nedvesség,

- a lerakddott szennyezddés (kenbanyagok, sar
stb.),

— a lerakédott, kilondsen a nagy szemcseméreti
por miatt.

2. A veszélyek azonositasa

Elcsuszas kovetkeztében a gépkezelé a lemeztab-

lara, sulyosabb esetben a vagdasztal lemezzel nem

boritott, élére allitott lemezekbdl kialakitott fellile-

tére, vagy a langvagoé égé kozvetlen kozelébe eshet,

és ennek kovetkeztében fennall

- azuzodas,

- csonttorés,

- az agyrazkoédas (sulyosabb, végsé esetben a
halalos kimenetelii fejsériilés),

- forro feliiletre esés és/vagy a vagoégo ko-
zelébe esve égési sériilés veszélye.

A bemutatott példaban valamennyi veszélyt azono-
sitani lehet.

3. A veszélyeztetettek azonositasa

Kozvetlentil

A langvagogép kezeldje (vagy segitéje), aki munka-
végzés kozben kénytelen a cslszéssa valo lemez-
tablara fellépni, azon kozlekedni és munkat végezni.

Kozvetetten
Minden arra kozleked6, aki a langvagdégép
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kdrnyezetében vizszintesen, jellemzéen a padlé-
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szinten tarolt lemezekre ralép. [Az 6 esetleges séruil-
éslik értelemszerlen kisebb kockazatot jelent, a-
mennyiben nincs a kozelben sulyosabb sérulést
okozé targy (mint a gépkezeld esetében a vagdasz-
tal vagy maga vagéégo)l.

4. A kockazatot sulyosbito tényezok

Az elcsuszas veszélyét sulyosbitja

- a munkavégzés kdzben keletkezé szallé por és a
frocskolés mennyisége, valamint

- az id6, amelyet egy adott lemeztabla a vagogép-
pel azonos légtérben tolt.

A por és frocskdlés mennyisége langvagas esetén
nagymértékben fligg a vagott vastagsagtol, mert
annak novekedésével egyrészt mind nagyobb in-
tenzitdsu vagooxigén-sugarra van szikség, és az-
zal ardnyosan novekszik a kifujt salak (és ezzel a
frocskolés) mennyisége.

Plazmavago eljaras esetén is hasonld 6sszefliggés-
sel kell szamolni, azonban ebben az esetben az
Omledéket kifuvé gazsugar (a plazmagdz) intenzi-
tasa és a vagasi rés is sokkal kisebb a langvagasé-
nal. Mindazonaltal plazmavagd gépeket jellem-
z8en zart, elszivott vagdasztallal hasznaljak,
amely alkalmas a frocskolés csaknem hidnyta-
lan felfogdsara, mikdzben gyakorlatilag nincs
porképzédés.

5. A lehetséges kockazatok

A gépkezeld és segitbje szamdara — amennyiben fe-
ladatuk a munkavégzés a vagdasztalra helyezett le-
meztablakon - az elcsuszas veszélyének kockazata
a legsulyosabb.

A langvagogép kornyezetében  vizszintesen,
padlészinten tarolt lemezek feliiletére lerakddott
por az ott kdzlekedb6k szdmara jelent az elébbinél
kisebb mértéku kockazatot.

6.Védelem a kockazatok ellen

A keletkezd por elszivasa

A kockazat enyhitésének leghatékonyabb maddja a
folyamat soran keletkez6 nagymennyiségi por el-
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tavolitdsa, miel6tt az a munkahely légterébe kerul-
ne (H18-3. bra).

e

H18-3. dbra. Szekciondlt vagdasztal, integralt
elszivdssal [KEMPER]

H18-4. dbra. Integradlt elszivds miikodése

A hatékony elszivas érdekében hosszirdnyban (al-
taldban 500 mm-es) szekcidkra bontott asztalban
mindig csak az a szekcié van kapcsolatban az el-
szivé ventilatorral (H18-4. abra), amely folott éppen
mUkodik a vagdszerszam.

Eqvéni védbeszkdz alkalmazésa

A hatékony porelszivas hianydban védéldabbeli
viselése csokkenti az elcsuszas és a forrd feliiletre
|épés kockazatait.

A védoélabbeli (MSZ EN ISO 20346) kovetelményei:

- kontakthével szembeni ellenallas (MSZ EN ISO
20344 szerint vizsgalva),

— csUszasi ellenallas glicerinnel nedvesitett acél-
lapon (SRB jel6lés(, az MSZ EN ISO 20344 szerint
glicerinnel bevont acéllapon vizsgalva):

« surlédasi tényezd (el6re irdnyuld csuszas a sar-
kon) = 0,13,

« surlédasi tényezé (elére irdnyuld csuszés a tal-
pon) > 0,18.

7. Gyakorlati tanacsok, fogasok

Géptelepités

Az elcsuszas kockazatat meg lehet sziintetni a vagoé-
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gépek olyan telepitésével, amely lehetévé teszi,

hogy

+ alemeztablak fel és lerakdsanak gépesitésével,

+ a hulladékok atvagasanak automatikus végrehaj-
tasaval

ne legyen sziikség munkavégzésre a vagdasztalon.

Hatékony elszivas

Elszivassal integralt vagdasztalok alkalmazasa nem
csak a csuszasveszélyt csokkenti, hanem jelentdsen
csOkkenti a karos anyag emissziot, ezzel javitja a
gép kornyezetében dolgozdk l1égzési levegbjét.

Biztonsaqi jelzés alkalmazasa

A csuszasveszéllyel érintett munkatertleten bizton-
sagi jelzés hasznalata sziikséges:

ELCSUSZAS
VESZELYE

8. A legfontosabb ismeretek dsszefoglalasa

Termalvagdas (kulondsen langvagas) alkalmazasa-

kor jelent6és porképzédésre kell szamitani, amely a

frocskolésbdl szarmazé, nagyméretl szemcsék le-

rakddasaval egyutt jelent6s elcsuszasveszélyt okoz,

ha

— atechnoldgia sziikségessé teszi a megmunkalt le-
mezeken torténd munkavégzést, illetve ha

—a mdhely padlészintjén tartésan tarolnak viz-
szintes allapotban lemeztablakat.

A gépkezel6k és a veszéllyel érintett segitiknek
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olyan védélabbeli viselése ajanlott, amely alkalmas
a kontakthd elviselésére, és SRB jelolési csuszasi
ellenallasu.

9. Szabvanyok

MSZ EN ISO 13287:2013 Személyi véd&eszkozok.
Labbeli. A csuszasi ellendllas vizsgalati médszere
(1ISO 13287:2012)

MSZ EN ISO 20344:2012 Személyi védbeszkdz. Lab-
beli vizsgdlati modszerek (ISO 20344:2011)

MSZ EN ISO 20346:2008 Személyi véddeszkoz.
Védolabbelik (ISO 20346:2004)

Afelsorolds a2012.december 31.-i dllapotot tiikrozi,
az érvényes szabvanyokrol tajékozédhat példaul az
http://www.mszt.hu honlapon.
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