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Keletkezé karos anyagok

A hegesztés, vagas és rokon eljarasai kdzben a vegyi és
a fizikai folyamatok soran a nyersanyagokbdl, segédanyagokbdl

és szennyez6désekbdl

gaz halmazallapotu

és

részecske jellegii

karos anyagok keletkeznek.

A hegesztés és rokon eljarasai soran kialakulé gaz halmazallapotu
és részecske jellegli anyagok létrejotte eljaras- és nyersanyagfliiggd
A gazok els6sorban az alkalmazott és a kdrnyezetben jelen levé
gazok és gazelegyek reakcidtermékekeént keletkeznek.
A részecske jellegl anyagok tulnyomo részben a hegesztési

hozaganyagokbdl jénnek létre.
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Részecske

Hegesztéskor a részecskék vegyi 6sszetétele elsésorban a hegesztbanyagoktol
figg. Langvagaskor a vagni kivant anyagokbol szarmaznak részecskék.
A részecskék mennyisége fligg az alkalmazott eljarasok kombinaciéjatdl,

a nyersanyagoktél és pl. az energia ersségétol.
Befolyasol6 tényezék a karos anyagok mennyisége és fajtaja szerint:

- Aram, feszlltség - A bevonat fajtaja
- Aramnem - Az elektrodak allasszdge

- Az elektrodak atmérgje - A hegesztés tipusa

Konstrukcio }—\ /—{ Eljaras

Karos
anyagok

Eljarasi paraméterek

Feliileti allapot e

L Szennyez6dések

| Bevonatok

Hegesztéanyag Alapanyag
— Huzal Fém

—— Bevonat/toltet Segédanyagok Nemfém/fém
— Hegeszt6por Nemfém
— Forrasztéanyag [ Véd6gazok

— Folyositoszerek

(Forrés: BGR 593 1.4.)

Az eljarastol - kézi ivhegesztés, langvagas, plazmavagas, lézervagas
- fuggBen kuldnféle méretli és alaku részecskék keletkeznek.

A részecskék egészsegkarosito hatasa elsésorban a méretiktdl (&tmer6juktol)
fugg.
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Hegesztési alapismeretek

A kulbnbdz6 hegesztési eljarasok soran hegesztési fust keletkezik,
amelyben kilonféle részecskék vannak, ezek atmérdéje 0,1 um

és 1,0 um kozé esik, tilnyomé részben azonban 0,4 pm alatt van.
Ezek a részecskék behatolnak a tiidé Iéghdlyagocskaiba.

Eljutnak a legkisebb léghdlyagocskakig is, és ott lerakédnak.
Innen belekertinek a vérkeringési rendszerbe, és a véredények
falan atdiffundalva lerakédnak a testben.

Csak a megfelel6 mérési eljarasok tovabbfejlesztése tette lehetévé
a keletkez6 karos anyagok részecskemeéreteinek meghatarozasat
ebben az ultrafinom tartomanyban.

A hegesztési fiist egyértelmiien behatol
a tiid6-legholyagocskakba.

Részecskeatméré um -ben <0,2

Mennyiség (db) 800 251 9 0 1 2
Mennyiség %-a 75,3 23,6 0,9 0 0,1 0,2
Témeg %-a 15,9 38,7 7,5 0 8,2 29,7

(Forras: Az AWS (Amerikai Hegesztési Tarsasag) vizsgalata)

A téblazat szerint a részecskék 98,9 %-a a 0,4 p-ig
terjed6 tartomanyban van.

1,0 ym-nél nagyobb részecskék nagyon ritkak.
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A részecskemeéretek részletesen

Bevont elektrédas ivhegesztés
A bevont elektrédas ivhegesztés soran tulnyomé részben 0,01 pm
és 0,4 uym kozti méreti részecskék keletkeznek.

Védogazas fogyoelektrédas ivhegesztés

A védbgazas fogyoelekirodas ivhegesztés soran keletkez6 részecskék
kdzott csak kevés van, amelynek a mérete meghaladja a 0,2 pm -t.

A részecskék legnagyobb része a 0,01 pm -t6l 0,05 um -ig terjed6
tartomanyban van. Még az er6sen 6tvdzott acélok védbégazas
hegesztése soran létrejévd részecskék mérete is tulnyomd részben
0,01 pm. Az 6sszetapadt részecskék mérete 0,5 um -ig terjedhet.

MIG-hegesztés (semleges védbgazas ivhegesztés)
Aluminiumétvézetek MIG-hegesztése soran a hegesztési fust
részecskéi csaknem kivétel nélkil 0,4 pm alattiak. A részecskék
z6mének mérete ezuttal is 0,01 um és 0,05 ym kdzdtt van.

Termikus vagas

A termikus végas - langvagés, plazmavéagas,
lézervégas - sorén a feldolgozandé anyagokbdl
keletkeznek részecskeék.

Ezek atméréje 0,03 um -nél kezdddik.

A masodlagos részecskék atmérdje 6sszetapadt

formaban 10 pm -ig terjedhet.
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Termikus szoras

A termikus szoras - langszoras, ivszoras, plazmaszoéras - soran

a hegesztéanyagokbdl 100 pm -ig terjedé méretli részecskék keletkeznek
A termikus szdéras soran keletkezé anyagok is belélegezhetdk.

A tuddlégholyagocskakba is behatold részecskék hanyada azonban

flgg az eljarastol és az anyagtdl is.

Forrasztas
A lagy- és a keményforrasztas soran keletkezd porok altalaban 0,01 pm

és 0,15 pm kozti részecskéket tartalmaznak. Ezek is az ultrafinom
részecskek kozé tartoznak, és behatolnak a tid6 l1éghdlyagocskaiba.
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Gaz halmazallapotu karos anyagok

Az egészségre a legnagyobb veszélyt a részecske jellegl karos
anyagok jelentik. A kulénféle eljarasok soran azonban gaz
halmazallapotu karos anyagok is keletkeznek.

Elsésorban az alabbiakroél van sz6:

- szén-monoxid

- nitrogén-monoxid
- nitrogén-dioxid

- 6zon

Szén-monoxid

A szén-monoxid (CO) nagyon mérgezd. A szén-dioxiddal végzett
fogyoelektrodas, aktiv véddgazas hegesztés (MAGC) vagy a nagy
részben szén-dioxidot tartalmazé keverékgazzal végzett
fogyoelektrédas, aktiv véddégézas hegesztés soran kritikus
koncentracioban keletkezik szénmonoxid.

Nitrogén-oxidok

A nitrogén-oxidok (NOX = NO, NO:) nagyon mérgezdek.
Az autogéntechnika eljarasai, préslevegével vagy nitrogénnel
végzett plazmavagas, ill. [ézersugaras vagas soran keletkeznek.

A nitrogén-dioxid mar viszonylag kis koncentraciékban is alattomos,
nagy koncentracioban pedig halalos tid66démahoz vezethet.
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Ozon

Az 6zon (Os) kuldndsen erésen fényvisszaverd hatasu anyagok,
pl. aluminium védégazas hegesztésekor keletkezik. Akkor is 6zon j6n
létre, ha er6sen visszaver§ anyagok vannak a hegesztd kdzelében.

Az 6zon nagyon instabil gaz. A leveg6ben lev6 porok hatasara

oxigénné bomlik le.

Osszefoglalds
A vagoberendezések, |ézersugaras vagok stb. kezelGire és

a hegesztbkre leselkedd legnagyobb veszélyt a 0,4 pm -ig terjed6
méretl és igy a tlid6-léghdlyagocskakba is bejutd részecskék jelentik.

Ezek a részecskék az érpalyakon keresztil belekeriilnek a testbe,

és ott lerakédnak.
A lerakodasok a vegyi 6sszetételiktdl fliggéen el6bb-utébb sulyos
egészségkarosodashoz, vagy akar rakbetegségekhez is vezethetnek
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Alkalmazott sziir6k

Mostanaig a hegesztési és a vagasi munkalatok soran létrejové
részecske jellegl szennyez8dések levalasztasara szolgald
szilrdberendezésekben az M szlir6osztélyba tartozé szlrbk
hasznélata volt a gyakorlat. Ezek a sz(r6k - akar egyszer
hasznalatos sz(irdkrél, akar az un. ellenaramu o6blitéses eljarassal
tisztitott szlrépatronokrol van sz6 - eleget tesznek a jelenleg
érvényben levd térvényes eldirasoknak.

Az ilyen sz(ir6k levalasztasi teljesitéképességét tesztporokkal
mérik ki, és az elért levalasztasi hatasfoknak 1,0 um -nél
nagyobb részecskék esetén meg kell haladnia a 99,9 %-ot.

A levéalasztasi hatasfok megadija, hogy a kezeletlen levegd felfl
oldalon a részecskék mekkora hanyadat szirik ki a levegébdl.
Ez a levalasztasi hatasfok egyaltalan nem tekinthetd kielégitének
a tudé-leghdlyagocskakba hatold, 0,4 pm -nél kisebb méret(
porok esetében.

Ha abbdl indulunk ki, hogy a hegesztés és a hasonl6 eljarasok
soran keletkez6 részecskék 99,9 %-anak mérete 1,0 um alatt van,
akkor kénnyen viszonylagossa valik a 99,9 %-os levalasztasi
hatasfok 1,0 ym nél nagyobb részecskéknél” allitas jelentésége.

A technika jelenlegi allasa

A KemTex® ePTFE-membransziir6k pontosan a legfinomabb
részecskék tartomanyaban - tehat 0,4 pm -ig - érnek el nagy
levalasztasi hatasfokot, vagyis abban a tartomanyban, amellyel
eddig egyaltalan nem foglalkoztak, mivel miiszakilag nem volt
ra mod.
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A KemTex® ePTFE-membransz(ir6k éppen a nehézséget jelentd
alkalmazasi kérokben és az ultrafinom porok esetében nyujtanak
kivalo teljesitményt.

KemTex® ePTFE-membransziirok

Ez a tablazat az M szlir6osztélyba tartozé szokasos szlir6k tipikus
teljesitéképességét veti 6ssze a KemTex® ePTFEmembransziirékével.

100 %

90 %

80 %

70 %
pl.: hagyomanyos, ,M” osztalyu szlrék
60 %

50 %

Levélasztasi fok

40 %

30 %

20 %

10 %
! ! ! ! ! |

T T
01 0,2 03 0,4 0,5 0,6 1 1,5 2 25
Részecske méret pm-ben
1 1
I I
98,9 % 11%
Tipikus szilardrészecske-tdmegeloszlas hegesztési és vagasi folyamatoknal

A KemTex® ePTFE-membransziréknek egyedi mikrostruktarajuk van,
amely véletlenszerilen elrendezett rendkivil finom rostok milliéibdl
tevddik 6ssze. Az ezéltal létrejové effektiv pérusméret sokszorosan
kisebb annél, semhogy szabad szemmel is lathaté lenne.

A KemTex® ePTFEmembranszirdk pergetetten kotott
hordoz6szdvetbdl allnak, és erre van felmangorolva és termikusan
régzitve az ePTFE-membran.

A KemTex® ePTFE-membran emissziodja gyakorlatilag zérus,
igy a membransz(ir§ az ultrafinom részecskékre vonatkoz6
minden érvényben 1év6 elirast tulteljesit.

Az ePTFE-membran éppen ebben a tartomanyban akadalyozza
meg a részecskéknek a szlrdészdveten vald athatolasat.

Ezen tulmenden az ePTFE fellleti szlrési képessége

és letapadasmentessége révén optimalis tisztithatdsag

€s hosszu szlr6élettartam érhet6 el.
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Vonatkozo elbirasok

Eltekintve attdl, hogy altalaban a technika alldsa a mérvado,

és éppen a dolgozok egészségének terllete az, ahol mar

a sajat érdek is azt diktalja, hogy igénybe kell venni a miiszaki
lehetdségeket, figyelemmel kell lenni - tdbbek kdzétt - az alabbi
szabalyokra is:

,r s

Allami eléirdsok
A veszéelyes anyagokra vonatkozo
eléirasok (GefStoffV)

Alapvet6 tajékozédas

A veszélyes anyagokra vonatkozo el6irdsok 7. §-anak 1. bekezdése
értelmében a munkaadd kételes annak megallapitasara, hogy
keletkeznek-e, vagy szabaddéa valnak-e a munkahelyen veszélyes
anyagok, ezenkivul fel kell mérnie a veszély mértékét is.

A hegesztési flst a veszélyes anyagokra vonatkozo el8irasok 5.
fuggeléke értelImében a belélegezhetd por és a

A veszélyek elharitasanak alapelvei

A veszélyes anyagokra vonatkozé eléirasok 7. §-a szerint

a veszélyes anyagok veszélyességének megitélése arra kotelezi

a munkaadot, hogy minden sziikséges informaciot megszerezzen,
majd ezek felhasznaldsaval megallapitsa, hogy mely védelmi
fokozatokra van szlikség. llyenkor a veszélyes anyagokra vonatkozé
el6irdsok 8. §-atdl kezdddé elbirdsok értelmében megfelel§ védelmi
intézkedések bevezetése szilkséges, és ellenbrizni kell ezek
hatékonysagat is.

A veszély megitélésének a veszélyes anyagokra vonatkozé
eléirasok 7. §-a szerinti lefolyasa

Tajékozddas _¢

A védelmi fokozat

megallapitasa |

Védelmi

intézkedések I

A hatasossag
ellenérzése

Szikséges dokumentacié
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A védelmi fokozat megallapitasa

A munkahely kiértékelése / tevékenység

{

Rakkeltd, az 6roklott
tulajdonsagokat — " .
megvaltoztato és a Nagymeftekben Csek(,aly ch:s
termékenységet \{eszelygs veszély veszély
veszélyeztets karos tevekenysegek
anyagok
4. védelmi fokozat: 3. védelmi fokozat: 2. védelmi fokozat: 1. védelmi fokozat:
Veszélyes Veszélyes Veszélyes Veszélyes
anyagokra anyagokra anyagokra anyagokra
vonatkozé vonatkoz6 vonatkozé vonatkozd
eléirasok 11. § eléirasok 10. § el6irasok 9. § el6irasok 8. §

1. védelmi fokozat:
Az 1. védelmi fokozat akkor hasznalatos, ha nem kell veszéllyel
szamolni. Az alabbi pontok irjak le és definidljak a védelmi fokozatot:

- veszélyes anyagok hianya
- alkalmazott anyagmennyiség
- csekély behatas (mérték és idétartam)

- munkavégzesi feltételek

llyenkor nincs sziikség az alabbiakra:
- Személyi munkavédelem - pl. keszty(i stb. viselése
- Kollektiv biztonséagi intézkedések - pl. helyi elszivasok

- Tliz- és robbanasvédelmi intézkedések
— Az 1. védelmi fokozat alkalmazasa hegesztési fustokhoz

nem engedhet6 meg.

2. védelmi fokozat:
amelyekre nem érvényes a 3. és a 4. védelmi fokozat. A kdvetkezd

A 2. védelmi fokozat olyan veszélyes anyagok esetében hasznalatos,
intézkedésekre van szikség:

- Olyan vagylagos eljaras kivalasztasa, amely kisebb emisszidval jar
- Kollektiv biztonsagi intézkedések, pl. helyi elszivas, szell6ztetes
és a leveg0ztetés, valamint tovabbi szervezési intézkedések

- Személyi munkavédelem is sziikséges
A munkahelyi hatarértékek betartasa (MHE)

- Odafigyelés a tlz- és robbanasvédelemre
- Dokumentalasi kételezettség a veszély és az intézkedeések leirasaval,

valamint a kisebb emisszidval jaré eljarasokrdl valé lemondas

indokolasaval
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— A 2. védelmi fokozat minimalis feltétel a hegesztési fustok
esetében, mivel ezeknek a flustdknek az esetében
a tudéjératokba is behatolni képes anyagokrol, azaz veszélyes
anyagokroél van szé.

3. védelmi fokozat:
Az 1. és a 2. védelmi fokozatot kiegészit6 intézkedésekrél van szo6.

- Olyan vagylagos eljaras kivalasztasa - ha ez miszakilag
lehetséges -, amely kisebb emisszidval jar

- Zart rendszer alkalmazasa
- A behatas csotkkentése a technika jelenlegi szintje szerint
- Személyek hozzaférésének korlatozasa

4. védelmi fokozat:

Olyan anyagok esetében kell a 4. védelmi fokozatot alkalmazni,
amelyek kilénleges veszélyt jelentenek, tehat rakkeltd, az 6roklott
tulajdonsagokat megvaltoztatd és a termékenységet veszélyeztetd

hatasuak.

Fontos!
- A foglalkoztatottaknak joguk van a mérési eredményekhez
vald hozzaférésre, és e joguk gyakorlasat lehetévé kell tenni.

Megjegyzések a védelmi fokozatokkal kapcsolatosan:
A szakszervezet altal kiadott BGR 121-es szabalyzat tartalmazza

az Osszes szikséges védelmi intézkedést.

Valamennyi dolgoz6 tajékoztatasa és betanitasa

A veszélyes anyagokra vonatkozé el6irdsok 14. §-a értelmében
a munkaado koteles gondoskodni arrdl, hogy a foglalkoztatottak
hozzaférhessenek egy irasos kezelési utmutatéhoz, amely
megfelel6 formaban és nyelvezettel adja meg a veszély
megitéléséhez szikséges tudnivalokat.
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Szakszervezeti elbirasok

Kilon jelentésége van a szakszervezetek altal a hegesztéshez

és vagashoz megadott kulonféle eldirasoknak.

Els6ként a ,Hegesztés, vagas és rokon eljarasai“ cimi
szakszervezeti szabalyzatot (BGR 500, 2 rész, 2.26. fejezet) kell
megemliteni, valamint a BGV A1 rendelkezést, amely a megel6zés
alapjaival foglalkozik. Egy tovabbi fontos el6iras-gydjtemény talalhato
a BGR 121 rendelkezésben ,Légtechnikai intézkedések" cimen.

Szell6ztetéberendezések

A vallalkozonak a veszélyes anyagokkal kapcsolatos rendelkezés
értelmében - az eljaras kivalasztasatol figgetlenll - megfelelé
Iégtechnikai intézkedéseket kell foganatositania az eljaras,

az anyagok és az alkalmazasi feltételek alapjan.

Ezek az intézkedések a kdvetkezbk:

Elszivas a keletkezési terileten

MUszaki uton megoldott (kényszer)szell6ztetés

. Természetes (szabad) léegmozgas révén vald szelléztetés
Egyéb megfelel6 berendezések hasznalata vagy

. A megadott intézkedések kombinalasa

ko=

Vizsgalatok

A térvényhozas a BGR 121 rendelkezésben évenkeénti vizsgalatot

ir el6, pl. az elszivo- és szlir6berendezésekre vonatkozoan. Ezeket
a vizsgalatok egy vizsgalati jegyzékdnyvben dokumentalni kell.

Csak ezaltal lehet hosszu tavon gondoskodni a hatékony elszivasrol.

Egyéb elbirasok

Légtechnika hegesztéshez és a rokon eljarasaihoz

A VDI/VDS 6005 iranyelv alkalmazasi Utmutatast nyujt a szellztetési
intézkedések megtervezéséhez a hegeszté-munkahelyeken.

A légtechnikai szell6ztetési megoldasok szempontjait régzit a
Iényegesebb hegesztéstechnikai eljarasok szokasos eseteihez.
Kulénbséget tesz azok kdzétt az eljarasok kozott, amelyekben

a karos anyagok elsédlegesen az alkalmazott technolégiai anyagtol
fuggnek, ill. azok k6z6tt, amelyekben az alkalmazott alapanyagoktol
figgnek.
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Allami el6irasok
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A levegéb-visszavezetéssel kapcsolatos elbirasok

Az elszivott leveg6t csak akkor szabad visszavezetni a munkahelyre,
ha kielégitéen megtisztitottak a karos anyagoktol.

Leveg6-visszavezetés rakkeltdé anyagok esetén

Ha a hegesztési flist rakkelté 6sszetevoket tartalmaz, akkor

a leveg6t megtisztitva a szabadba kell elvezetni. Ha a szabadba
valo elvezetés az lizem miszaki kialakitdsa miatt nem lehetséges,
akkor a TRGS 560 (Leveg6-visszavezetés rakkelté anyagokkal
kapcsolatban) rendelkezései értelmében engedélyezésért kell
folyamodni.

llyen esetekben helyileg eltérd elszivoberendezések alkalmazhatok,
ha az érvényes vizsgalati kritériumoknak megfeleléen ellendrizték
Oket, és megkaptak a BGIA (Munkavédelmi Szakszervezeti Intézet)
jovahagyasat.

Kornyezetvédelem

s s

A levegé elvezetésével kapcsolatos elbirasok
Miiszaki Utmutaté a leveg6 tisztan tartasahoz

A Szovetsegi Immisszids Torvény értelmében altalaban nem
engedélykodtelesek azok a készilékek és berendezések,

amelyek a hegesztési flstnek a szabadba vezetésére szolgalnak.
Bizonyos értékeket azonban nem szabad tullépni.

A Szovetségi Immisszids Torvény a 22. §-a (Az Uzemeltetd
kotelezettségei nem engedélykdteles berendezések esetén)
értelmében azonban a technika mindenkori szintje szerint meg
kell el6zni az elkerllhet6 karos kérnyezeti hatasokat.

A technika mindenkori szintje kapcsan a TA-Luft (Mliszaki utmutato
a levegd tisztan tartasahoz) megéallapitasai a mérvaddak.
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A veszély felderitése és megitélése
TRGS - Miiszaki szabalyok veszélyes anyagokhoz

Hegesztési fist esetén a légszennyezési hatarértékek betartasanak
megitéléséhez a TRGS 403 (Anyagelegyek mindsitése)
rendelkezéseit kell felhasznalni. Hegesztés és vagéas esetén sokféle
anyag jelenik meg az elegyben. Ezért a hatarértékek kideritése
kéltséges és csaknem lehetetlen, a gyakorlatban azonban gyakran
eljarastol és anyagtdl fiiggéen a legfontosabb ¢sszetevékre
hagyatkoznak.

Az ellendrz6 mérések soran az elegyben levé 6sszes anyag
kimutatasa helyett csak a f66sszetevékre korlatozdédd felmérést
hajtanak végre. Ennek eléfeltétele az, hogy mar rendelkezésre
alljanak olyan munkahelyi elemzések, amelyek a munkahely
levegdbjében levé veszélyes anyagok dsszetevlinek
koncentracidmérésén alapulnak. A f66sszetevék felvételét az Gzemi
munkavédelemért felelds dsszes részleg kdzremikddésével kell
végrehajtani. Egy vagy tobb f6dsszetevd kivalasztasakor

a kdvetkez6 kritériumok érvényesek: a munkaterileti elemzés soran
meghatérozott egyes anyagok mérgezd hatasa, a leveg6ben vald
koncentraciojuk mértéke, valamint analitikai kimutathatésaguk.

Fogalmak

A veszélyes anyagokkal kapcsolatos rendelet 2005. januar 1-jei
reformja 6ta a MAK- és TRK-értékek megsziintek. Ujabb szabalyozas
hianyaban azonban a MAK-értékhez kell folyamodni, mivel ez azonos
a munkahelyi hatarértékkel (MHE).

MAK-érték

Maximalis munkahelyi koncentraci6

A MAK-értékek megadjak a veszélyes anyagoknak azt a munkahelyi
koncentraciojat, amely altalaban még nem veszélyezteti a dolgozok
egészséget.
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Altalanos porhatarérték

A porhatarértékek betartdsa a munkavallalék egészségét védi az
anyagok belélegzése révén adddo veszélyek ellen. Az &ltalanos
porhatérérték a TRGS 900 szerint pl. a tid6-léghdlyagocskéakba
hatolé porok esetében 3 mg/m°.

llyen esetekben meg kell adni a technika szintjének,

a tevékenységeknek és a munkaterlleteknek a leirasat, valamint
a munkahely alapveté mérési eredményekkel alatamasztott
besorolasat a feligyeleti hatésagnak, tovabba az AGS-nek
(veszélyes anyagokkal foglalkozo bizottsag). Tovabba ki kell
dolgozni egy védelmi koncepciét, és ebben fel kell sorolni az
adott Gzemre klléndsen jellemzé miszaki, szervezési és személyi
védelmi intézkedéseket.

A hegesztési és vagasi por hulladéekként
valo kezelése

A hegesztés és vagas soran keletkez6 por alaku hulladékokat,
amelyek a szlr6-levalasztokbdl szarmaznak, adott kortilmények
kozott kuldn hulladékgyjtébe kell szallitani.

A hulladékok hasznositasardl és lerakasarol sz6lo nyilvantartassal
kapcsolatos rendelet az 6sszes hulladékfajta esetében szabéalyozza
a kezelési eljarasokat.

Tartomanyi és 6nkormanyzati szinten szamos el6iras érvényes,
amelyet figyelembe kell venni.

Ha pl. a por krom-nikkel vegyuleteket tartalmaz, akkor kilon
feligyeletet igényl6 hulladékrél van szé.

A 198 - 214. oldalon megadott tajékoztatds semmiképpen sem
torekszik a teljességre. Az adatok a szerz6k legjobb tudasan
alapulnak. A mlszaki adatok, el6irasok és térvények id6kdzben
megvaltozhattak. A megadottakbdl jogalapot formalni nem lehet.
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